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END! STRKYEL HRETLRARI
Tirkiye
PANEL KESME KENAR BANTLAMA CNC«~ ~ U, CNCuye _ ~ _ _
Sayfa 3-10 : Sayfa 11- 28 ' ; Sayfa 29- 36 Sayfa 37-42
3-4 11-12 , 29-30 37-38
—@® HP3318 —@® HH2506R;4 A F i« —@ SKH680SAZ —® SK@12MA/MZIM
Yatay ve Dikey Kesim n-12_g HH2505R 4 A F i Gift Tabla i 4 Delici Unite —.39-4DSKC604I-NHZ/H
5 . 31-32
—® HP380CL & HHB0BRLK Lazer —& SKH12H
Ye¢ksek Hezle Otomatik 6 Taraf
5 Asansorlii 3800x3800 2 @ HH/O06RLK Lazer AKILLI COZUMLER
16 31-32
—: TP33EC5_ y —® HHB06RLK PreMelt + PUR —@ SKH12M
ckse ezl é
Asansorlii 3300x3300 1718 g HHG608RLK4 A F i 1 Otomatik 6 Taraf
7-8
—® HP380 19-20 g
Yiksek Hezl e —@® HH509R 45° Derece —@ SKH12N
3800x3800 21 Otomatik 6 Taraf Sayfa 43-48
9 X —~——@® HH586RLK40mm Dar parca
—@ HP330 22 33-34 43
Yeksek Hezl e —® HH556RLKClean POT —@O SKH12HS _—@® OTOMATIK COKLU CNC
g 3300x3300 23-24 . H506R FUI 6 Tar af Ot omat i k, Kk HATTI
_. HP280 25 33-34 <4<
Yoksek Hezl e —® HH506 —@O SKHK12MS —@® A8 OZEL TASARIM
2800x2800 26__@ HH505R 6 Taraf, Kki dréiBa: AKILLI FABRIKA
26 33-34 as
—@® HH505 —@ SKH12NS —@ BANTLAMA HATLARI
6 Taraf, Kki Delici 46
® OTO. DONUS HATLARI
47 .
) o —@ A9 INSANSIZ
" .. . . EBndusmi4d, o OTOMATIK FABRIKALAR

uyumlu teknolojiler ile yeni
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END! STRKYEL HRETLARI kc¢kN AKI LLIHUGAHUGA
Tirkiye

HP 33185

1
|

|

|

L W W W W
!

’\ .-
)

\ 8y | g
B 11l 1L —
‘\ aasiy Mg | Bl
A Y ey gttt | jibge-
q T ,“ T L
R SNN il 5 o ’
s N W Endiistriyel seviyede verimlilikle
\ NS tekil ya da ¢oklu parca kesimi.

Ma ksimum yatay kesim : 3100mm
Ma ksimum dikey kesim: 1800mm

Yatay ve Dikey VAW, L w ro. ‘
| | Kesim Hareketli Cizici Emniyet
® Testere

(A) ) >
=y ‘ Q) - ) - LS
- /\ B )\_‘ . ” ! ¢ ¢ = \ § _ E Ll = ‘ ‘
— C e e - . . matik ¥ . Gift Tutuculu Cene R SR 3
CPU Kontrolli Anakart - _- E DY , - .
©° . ° o - J w N n n i L. (
] o ‘ R v Panelleri tutmak icin et T
FX3U Japon Mitsubishi PLC Tt T T : . . tabi tutulur . Bu sayede i t, 6 _ .
S o ( Cw D WA S pinomatik  Cift  Tutuculu ‘ o ‘
Uciincu nesil mikro , . N LW LW, I
programlanabilinir kontrdler, /\ ST L oL .Y Mélzemenin
11,937 e . besleme yapar. Hassas ‘ ' '
kapasiteli =~ _ ' ., ., . A7 LT . . . . .. .-100, pesleme ile kesme govdenin sta ' ‘L w1
. w,, w - . . LY B R O A A ) I S I L
; . Otomatik Arka Yukleme , =T T e - - U
oests/, _ ., ., . , E, AT . 1120wm/dak, 2kw R O R — Y A T,
______ Toos b } Arkadan asansorlii yiiklemeyle, CNON, Y AR AR Y R IR B :
Tt B CoT, otomatik beslemeli hassas kesim. stabil panel kesimi . vermez. slirecine gegilir.
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Otomatik Cift
Yukleme Tutuculu
Asansori Cene
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Tirkiye

@ ( @ HP330 L

Cizici Testere

HRELARI

hassasiyeti +0.1mm 3’ .
sayede plaka kesime Ma, = ', @, ', wt, " _ . U A
Yikleme asansorl panelleri otomatik olarak yukler, C W whw, D S AT I AN ’ T A
, Lo rve o T ‘ W, W SN Y ¢ T
K - N, TN cekilerek giicti keser ve
‘ = ‘ _ w ‘ s ‘ B (0 X
Ao, e, T T
Testereler
LW, Ao, S
tasarrufu yapmak icin testere i;
otomatik olarak kesim mesafesine «: UAHUA uy 55"

- .

A

Ana Tabla

Panelin zarar gérmemesi icin Ma nyetik Pozisyonlama

- I 1

1 ] ] 1 ‘ 1\

" . ‘ L X e 0, ©
x 1 . w, WA ® , ,
L , pozisyonlama ile programda

2] (A)( w 5 roo- , - .
1‘ . - ) /\ . = . = To A n ; -.' N 3
" ) - W, ., w T
uflemeyle, parca yizeyl erinin
tabla tzerinde hasar
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END! STRKYEL HRELARI kc¢kN AKI LLIAHUGAHGA

Tirkiye
Pinomatik Cene
=
.E O LE. Lo . BT o009
00000 . - . . .
ilmek icin besleme yapmadan 6nce pinomatik olarak
1 Y . 7' Araba Grubu LY.t .7 Dtomatik Hata -~ W >
Tabla Servo Motor Denetleme . " X
Servo Motorlu Araba Grubu
® . -
s -'uu'. x « - 5 = T — o — - ‘ Y '
HUAH() " i .
""'m asenkron motoriledo |, ‘', w, ., wt _ . ., . N,
kesim yapar.
n
L] <
3
g
Yukleme Sistemi
E R ‘ ’ ‘ , ‘ /\ - H . ‘ ’
B ‘ ’ ‘ ‘ ‘ ‘ . - - ‘ )\ ‘
- b e e e v e e e
kesimi icin uygundur.
S
- Maksimum kesim olguleri : 3800mm.
A [ 1 ,l,_° ”(Tu.)\(ﬁm Fl. ‘(‘o_'
18.5kw motor ve 4000rpm . " 7 _, hassas rediktow_ |,
L. CL ;o LW, wAe, "t .
.. = o ‘ (L) . ~ /\( (}Jw 1 1 X [ y 7
‘ E ) o ‘ (A) - ) ‘
Araba Grubu o > ’
1 il 3 3 H. H—— H 1'r ‘ 5 ‘ 4 w o ‘ ' 4 ‘_|J."1' ~ - ‘Jl-ll\' ~ L L A B - ‘- ~ < ~ o
E, .. . . . Kesici testere ve gizici testere c "
L O . e, A A, . panel yuzinde ¢izilmeyi dnler.
L. s ‘ ‘ - * 2B, AN T 00T T )
tabi tutulur . Bu sayede i t, . ', 0, L, , "' o, E_ ' w . ) ' B _
0w ‘. ow, U gore, otomatik olarak kesim
oL, . " Mdlzemme unin @  konumuna gider. Standart N,
o T T ot olarak 18.5kw kesici testere diizenlenebilir, ekranda - ‘ © w0\
CE, T LT O ¢ simulasyonu gosterilir ve : R
A O J 120 mm
N L T . ' minuma indirmek icin, testere aH . L. W wow (6 x 18 mm panel)
e B S S T L
slrecine gegilir. o7 L, oW K uyumludur.
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Tirkiye

T i Co ™~

HP330CL HP380 HP330 HPZ280

Maodel HP3318
YSaay 'tly®P 3100mm 3800x3800mm  3300x3300mm  3800x3800mm  3300x3300mm  2800x2800mm

YSaAY YI Pyt P 120mm 120mm 120mm 120mm 120mm 120mm

<
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75mm 75mm 75mm 75mm 75mm

19

N
>
>+
O
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o
w
Qx
ot

w»
zZ
N
o
o
3

3

|
N
.

200mm 200mm 200mm 200mm 200mm

Cizici Testere Devri 5200rpm 5200rpm 5200rpm 5200rpm 5200rpm 5200rpm

Kesici Testere Motoru 2x18,5kW 18,5kW 18,5kW 18,5kwW 18,5kW 18,5kW

Araba Grubu Hareket Motoru 2x2kW (AC Servo) 2kW (AC Servo) 2kW (AC Servo) 2kW (AC Servo) 2kW (AC Servo) 2kW (AC Servo)

Hava Ufleme Motoru 2x3kW + 2,2kW  3kW + 2,2kW 3kW + 2,2kW 3kW + 2,2kW 3kW + 2,2kW 3kW + 2,2kW

AsansoOr Motoru 2kW 2kW 2kwW - - -

Toplam Elektrik 61.35kw 32.15kw 32.15kw 30.15kw 30.15kw 30.15kw

Hadl . | aPyoOP 5-7kglcne 5-7kglcne 5-7kglcne 5-7kglcne 5-7kglcrr? 5-7kglcr?

bSi ! EPNI P 14300kg 6500kg 6300kg 6300kg 5800kg 5300kg

I gL ftP ¢l ot 2 adet 4 adet 3 adet 4 adet 3 adet 3 adet

T e
f
3

SRR 4 1)
R
] |

Pi1O
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END! STRKYEL HRELARI kc¢kN AKI LLIHUGAHGA
Tirkiye

HHZ506bR

@) @)

Senkronize .-, . Yuksek
Konveyor Konveyor Kapasiteli
Bantlama

On Freze

‘ - ‘

Yonlendirmeli Besleme
Hareke tli Taraf b

Otomatik Ayarlama

Sol tarafta bulunan
otomatik besleme 6n

J

w

\\\\\

hareket eder.

_ b Otomatik Ayarlaima

e ‘ LA

WA W . o .
AT nagore otomatik oldrak w, . WA

standart kenar bantlama
s
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END! STRKYEL HRELARI kc¢kN AKI LLIHUGAHGA
Tirkiye

HHBUBRI K-Lazer 300 . L) (E &

PUR: 20-23-26m/dk. e
Lazer: 23 m/dk. -/ & /

Lazer Quick Melt Cift L. LW Wax
L A Hassas . ' 4Son
Freze Kesme

Pinomatik Parlatma WAX Off-Cut Radus Radiis Dort-Moto
T1 A f Solventi YETPYYFETPY YIS

Polisaj Yuvarlama Solventi
b / i ‘ ...‘ wooN e s oM o4 3 ‘ T ‘ - w.—. L Cr oo ’ ( ‘ (*:
S I ‘o 400 - 500°C3 ‘
- Bunedenletutkald _ AT T . T AT A
duymadan tutkal eritme siresinden Cop - z _ :
‘ ,: : x,j ' L Off - Cut Unitesi 7w, ‘Son
e L ‘ W ‘X ‘ ‘ ‘ ‘ Kesme Unitesi i L L
polimeri aktive ederek tutkal eritme : <ot - OV € D w,, W
stiresinden tasarruf edilir. N .. L« tnitesine gelme  den I SRR, I WA N R
: : e . 0.37 kW; 12000 rpm  devirli 2 sayesinde, seri lretim
- CL W, e Lo e
Testereler parga uglardaki erimisini beklemeye
Lazer kenar bantlama W N . gerek kalmaz.
/[EVAIPUR = . ., w ' . t w, . 0w "7 t T

w, ., 0 LT Tt T

‘ ‘ - 4 ‘ ‘

uygundur.

L ¢ On Freze Tutkal Otomatik
Temizleme | | €T |
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END! STRKYEL HRELARI kc¢kN AKI LLIHUGAHGA
Tirkiye

HH/7OBRILK HHEUObBRILK

Lazer Quick Cift Esnek ° _ .. ' Quick Ug Freze  Esnek Diiz
Melt Unitesi : ‘

I azer 300 e hoven s b o
Freze L. W

LASER-300

ey
ﬂ)jx
OSSESS
PP

= v T - T 3 L3 T - i
| = — r 2 - ‘ Al \waﬁwx&iﬁnm & “ AR
| HUAHUA B 8 7570501552000 w wmsoie ‘ ‘ ‘ | ‘ | ‘ i ‘ | B
= I, N — o oy o7 - e ~w, —~—g

%) (D

e LS - J
&, .’
[_iﬂ_]?-"““ :'. @J UW

T 1 A tParlatma Esnek Diiz Radis Y1 $ Hassas Kaba . I-Son . I &1 ' PUR QuickMeltmy L &0nFreze Tutkal Otomatik . a1l P PUR QuickMelt my L&t .l alF PUR Quick Melt my L & ®nFreze  Tutkal Otomatik
Polisaj Solventi Y I T PYWI T PYuvarlama Freze Freze  Kesme YLeylLEP Temizleme , F €t I Y Temizleme F €t YLl
Solvent Solventi ’

Elektrikli Elektrikli Parlatma Esnek Diiz  Radiis Radiis Y1 6§ R2HassasR1.5HassakabaFreze 4 ATl Y

Polisaj Polisaj Solventi YETPYFIYEFT PYFYEFT PYYuvarlama  Freze Freze . |-Son
Kesme

& Y ) .

Ozel
Tasar w,
o ‘ . « Q)

Unitesi

E duymadan tutkal eritme siresinden

4 ‘ ‘ = = x X

o . . [

[ [ T B - " [ |

- " + +

polimer i aktive ederek tutkal eritme

‘ - ‘ 1 ‘ 1 ‘ 3

HUAHUA suresinden tasarruf edilir. ) . . . - .
Y 1‘ )\ (L) 3 (L) (L) T 3 o bl o <« L
1 ‘ 1 = ] 1 1 1

A, e, T W
Lo w AT T vel - s
. N e e Lazer kenar bantl ama /EVA/PUR
T T O T 7
ot e e e sistemiyle, esnek, rahat, ¢ok T — — = : —= : e ' ; -
—— ] | 5 ' a A [ IS oE
] ) X ] ‘ ‘ ’ ‘ . HUAHUA & 870 00600K e
\. Sl . W . R R (VI ‘ i | | ‘ il J
o iy o = RN ~w —~w

- ve stabil bantlama yapar.




